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Multifunction Reference Thermometer Readout & SPRTs

s E2 220l - 224N

ADT280-RS-25/100
25Q/100Q EEXE:

AM1950/1960
SPRT (Quartz)

- 20 Y

AM1950: -200°C ~500°C
AM1960: -200°C ~670°C
* Rtpw: 26Q

* R|3= (=1 x Zo))
AM1950: 7 x 480mm
AM1960: 7 x 500mm

« 2%: Quartz
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ADT286

L71s EY 2&0|E

E5t SPRT/PRT 1%

AM1850/1860
SPRT (Metal)

- 2 He

AM1850: -200°C ~500C
AM1860: -200°C ~670C
* Rtpw: 25Q, 100Q

* X|3= (214 x Zo|)
AM1850: 6.35 x 480mm
AM1860: 6.35 x 500mm
+ 2%H: Inconel™

@ ) Ippm| HEE2 SPRT/PRT X Ci7|5 S8/mH0| 7k53 URIY 220/F
- 5 AR E[CH 827HIMK| B

* Tppm X&H|(ratio) &=
+ 81/2 C|X|E HE|D|E
* SPRT, PRT, RTD, MOJAE, TC X & WH™
* Z|0] 82ZHEHK| 2% (M I 2712, 470 AFHL HA A
- 10&44: PRT, RTD, MOJAE]
-20xd: TC
* ZH HRI0)| 1S WEECIO0| XIEE HE Bold HEt
» SPRT/PRT HET (0.01°C, Q53
-25Q:0.6ppm -100Q: 0.26ppm
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AM1760/1762
Secondary SPRT (Metal)

- 2 He|

AM1760: -200°C ~670°C
AM1762: -200°C ~670°C

* Rtpw: 25Q, 100Q

* X|= (=1 x Zo)
AM1760/1762-12: 6.35 x 3056mm
AM1760/1762-20: 6.35 x 500mm
« 2%H: Inconel™



Industrial & Reference Dry Well Calibrators

HUAE /7R w8 =

@ ) Sa2Y CHH] Z|CH 3HH HIE RS} (aote7s-160, -40C—~160C 712)
SZ/HoE SHE Qg &l

EXT . REF

ADT875-155 ADT875-350 ADT875-660 oagA INT| M
LUHE wY M2 LUAHE wY W2 LUHE wd |2
* 2 H|: -40C ~ 1557 * 2 H9|: 33 ~350C + 2 H9|: 33 ~660C « BE 20N HEH (1312)
« [AZY|0| BET: +018°C @ &e) - CIASH|O| HEHT: 02°C (™ &2 * OAS|0] F=He: £#0.3C 83C) * TC/RTD/M7 |/ ALIX| 7, 24V 2RI (2=
 OFHE: +0.01°C (M 9, 302 « OPYE: +0.02°C (M 89, 308) « OFHT: +0.02°C (33C,308) « HART 47UL7|0|M, HIO|E| 2, =iz
o S A7k 132 (-40°C — 155T7) « 2H A7 52 (3¢ — 3507C) « 2IH A7 158 (33 — 6607) MO MY |s: A7| EEZE XA
o 2t A2k 82 (1851 — 23C) « Wiz A2k 258 (350 — 50T) « 27k A7k 232 (860°C — 100C)
202 (@3¢ —-40) 102 (60°C — 337C) 242 (100C — 337C)
« 210]: 320 x 170 x 330mm « 210]: 320 x 170 x 330mm « 210]: 320 x 170 x 330mm
* 52 99%g - 32k 82kg 325 82kg

' 695.057
| 700.874-

XTPW 7|E

ADT878-160 ADT878-425 ADT878-700 DENA D7 SM
JIE7E udE M7= JIE78 wdE M2 JIE e w72
* 2 #e|:-40°C ~160°C 2T 8|33 ~425C + 2 H9|:33C ~700C < BE 2N SAH (131
* CIAS(0] HEE: £0.1°C (M 42D * CIAS(0| BT £0.2°C (M 42 * OJASH|0| HEHE: £#0.20°C (337) « TC/RTD/H7 |/ALIX| 24, 24V 2LIL| (23H<)
* QPSE: 20.005°C (M 99l 302) + OFYE: +0.005°C (100°C, 302) + OFYE: +0.005°C (100°C, 302) * HART ZARLIZI0IAM, HOJE| 22, Zigiaz|
« YA AIZE 142 (-40°C — 160C) * U AZE 152 (23T —4257) * U A7k 252 (23T —700C) + I VHY|s: &7| E2IZE HA
* 2 A7k 238 (160 — -40TC) * &2} A7k 39 (@25 —50°C) * 2k Ak 452 (700C — 50°C)
* 210]: 345 x 170 x 330mm * 210]: 345 x 170 x 330mm « 210]: 345 x 170 x 330mm
« 52 11.2kg « &3 9.7kg « &3 9.7kg

« SH:TPWES 43R XIS A3 7|E < XS 0 TS e



Thermocouple Calibration Furnaces

TC w’d M7|2 /+H=

Ensure correct TC type and
CJC setting is selected

ADT875-1210 ADT878-1210 D2MA TX7| 2M
AR TC W™ M2 JIE7IE TC wd W12
« 2 #2100 ~ 1210C « 2 #2:100°C ~1210C * BE TCHIM I (x4
« CJAZY|0| MBIZ: +1.2°C (100°C) - [AS20] H&lT: +1.0C (100C) +TC 54 @x2)
* QP £0.1°C (® 9D + OPYE: 20.1°C (™ Q) « M7 |/AQIR| £, 24V RO x1<)
* Z(pia) FUE: H06°C (100°C) * E(Axa) YT 10.4°C 100C) * HART {RLIAH|014, CIOJE 2, et
* HEAHRadia) RUE: +0.2°C (100C) * SAHRadid) LT +0.2°C (100°C) <20 WIS 7 ERlEE A
« 2 A7k 50 (23¢C — 1210C) * Y ARZE 502 (23T — 1210°C)
« LHZE A|7E 100% (1210 — 50°C) « WZE AIZE 1102 (1210C — 501)
« 211): 345 x 170 x 330mm « B10]: 345 x 170 x 330mm
* &2k 106kg 31 106kg
LRI LR A SRR ]

Left Middle Right

35 2k 2|2 FEE 3

S20|EY D2E HHEIZ OFY: Skt

ADT850

TC 1y $H=

- 2 ¥ 300°C ~ 1200°C

« [|AE0| Haiks: 0.01°C

* OFME: +0.1°C /12

© HIAL L ] FUE: +0.25°C (1200C)

o 2 A7 402 231C — 1200°C, AIA D[N 7F)
« Wiz A7k 902 (1200°C — 300°7C, AlM O[] 7)
« B10|: 342 x 424 x 680mm

* 32k 45kg QIME H|2).



